Zatgcznik Nr 2

Projekt wykonawczy tawki Niepodlegtosci

Obiekt: tawka Niepodlegtosci
Inwestor: Miasto Miedzyrzec Podlaski

Temat: Dokumentacja techniczno - projektowa w zakresie wykonania betonowej fawki wraz z instalacjg elektryczng
do urzadzen multimedialnych.



1. ZAKRES PROJEKTU

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt multimedialnej tawki Niepodlegtosci

Projekt opracowano zgodnie ze wskazédwkami i zaleceniami Inwestora, z uwzglednieniem wymagan nowoczesnych technologii
materiatowych oraz urzadzen transmisji danych.

Lokalizacja obiektu:
Miedzyrzec Podlaski, ul. Zamczysko

Zamawiajacy:

Miasto Miedzyrzec Podlaski, ul. Pocztowa 8, 21-560 Miedzyrzec Podlaski

2. WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA BETONOWEGO

2.1.Siedzisko- korpus betonowy

Korpus tawki wykonany jest z biatego betonu GRC ( Glass ReinforcedConcrete) metodg natryskowg lub wylewang z uzyciem negatywowego szablonu
literniczego w formie oryginalnego przeskalowanego logo " niepodlegta".

Do mieszanki betonowej stosowaé cement biaty - CEM | 52,5 R zgodny z normg EN 197- 1:2011, oraz wtékna polipropylenowe typu AR o dtugosci nie
krétszej niz 1,5 cm dtugosci.

Struktura powierzchni betonu powinna by¢ gtadka baz widocznych tzw. wzerdéw charakterystycznych dla betonowych powierzchni.

Konstrukcja betonowego korpusu wykonana jest tak aby zapewni¢ dostep do znajdujgcych sie wewnatrz instalacji o$wietlenia LED podswietlajgcych
azurowe litery loga ,, niepodlegta". Taki dostep powinna zapewniac¢ ruchoma $ciana boczna korpusu siedziska , na ktérej wygrawerowane sg inskrypcje.

2.2.Ruchoma scianka boczna

Ruchoma scianka boczna (tzw. drzwiczki) powinna by¢ wykonana z blachy czarnej ocynkowanej pomalowanej proszkowo na kolor biaty, osadzona na
zawiasach i zamykana na kluczyk. Zawiasy chowane typu meblowego ze stali nierdzewnej - otwieranie drzwi nie moze uszkadza¢ konstrukcji betonowe;.

Do drzwiczek przymocowana jest ptyta Solid Surface (jednorodny materiat powierzchniowy, sktadajacy sie w ok. 1/3 z zywicy akrylowej znanej takze jako
polimetyl, metakrylan lub PMMA, a w ok. 2/3 z mineratéw naturalnych) w kolorze biatym zblizonym do koloru betonu, na ktérej znajdujg sie
wygrawerowane inskrypcje oraz QR kod.

2.3 Sugerowane liternictwo inskrypcji (rodzaj fontu)

Projektant sugeruje zastosowaé do wygrawerowania inskrypcji fontbezszeryfowy o nazwie , Lato"autorstwa polskiego projektanta tukasza Dziedzica.
Najbardziej adekwatne wydajg sie rodzaje Lato Regular lub Lato Bold. Tres¢ inskrypcji powinna by¢ wygrawerowana za pomocg urzadzenia CNC w ptycie
Solid Surface przymocowanej do drzwiczek. Nastepnie wygrawerowane litery powinny zostac¢ wypetnione czarng zywica epoksydowa w celu zwiekszenia
kontrastu a tym samym lepszej widocznosci inskrypcji.

2.4 Napisy i sybolika:

Istotng czescig korpusu tawki jest element loga czyli napisu "niepodlegta" w oryginale pisanym rekg Marszatka Jozefa Pitsudzkiego. Napis powinien
przechodzi¢ na wylot betonowego korpusu po obu stronach $cian czotowych tawki. Srodki liter: e, p, 0, d, e, g, a, musza byé przymocowane do szyby
hartowanej umieszczonej wewnatrz korpusu za pomoca $rub ze stali nierdzewnej tak aby napis byt zgodny z oryginatem. Petna wersja oryginalnego loga
na : https://niepodlegla.gov.pl/logo/

Dodatkowo na tawce Niepodlegtosci nalezy umiesci¢ nastepujace elementy:
1) logo programu ,Niepodlegta";
2) logo ,Stuzymy Niepodlegtej";
3) orta Ministerstwa Obrony Narodowej, zgodnego z wzorem okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Obrony Narodowej z dnia 4 maja 2009 r. w sprawie
okreslenia innych znakéw uzywanych w Sitach Zbrojnych Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. poz. 689, z pdzn. zm.);
4) fotokodu QR;

5) nagran diwiekowych:
a) fragmentu Pie$ni Reprezentacyjnej Wojska Polskiego - Marsz | Brygady,

b) fragmentu Depeszy Jézefa Pitsudskiego notyfikujgcej powstanie niepodlegtego Paristwa Polskiego z dnia 16 listopada 1918 r.,
C) tekstu pt. ,Szlak Wojny 1920".

d) tekstu wiasnego

2.5 Sposdb oswietlenia loga

Nalezy pamietad, ze logo niepodlegta, w godzinach wieczornych podswietlane jest od wewnatrz betonowego korpusu na kolor czerwony. W tym celu
konieczne jest zastosowanie wewngatrz betonowego korpusu tawki systemu oswietlenia LED oraz zamocowanie rowniez od wewnatrz szyby hartowanej
(o grubosci min. 1 cm) w kolorze czerwonym na catej dtugoéci logotypu. Swiatto powinno byé réwnomiernie rozproszone o podobnym natezeniu i
kolorze. W zwigzku z takim efektem zaleca sie zastosowanie dodatkowych foli rozpraszajgcych swiatto ledowe.

2.6 Impregnacja betonu preparatem hydrofobizujagcym do betonu GRC.

Preparat powinien wnikajgc w gtgb powierzchni mineralnych, chronigc je przed szkodliwym dziataniem wody, roztworéw wodnych zawierajgcych jony
chlorkowe i zanieczyszczen mineralnych. Preparat nie powinien przyciemniaé koloru betonu. Preparat musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1504-2
jako impregnat hydrofobizujacy jak réwniez posiadad atest higieniczny.


https://niepodlegla.gov.pl/logo/

2.7 Montaz
Betonowy korpus tawki powinien by¢ usytuowany na podtozu utwardzonym na tzw. dystansach z blachy ocynkowanej w wysokosci 5 cm od docelowego

gruntu lub betonowym cokole o tej samej wysokosci.
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4. OPIS FUNKCJONALNY SIEDZISKA BETONOWEGO

Minimalistyczna forma tawki bez przesadnych estetycznych akcentéw powinna by¢ ttem dla odbiorcow, ktérzy siadajgc na tawce sg aktualnym obrazem
niepodlegtych wolnych ludzi. Konstrukcja, waga i sposéb mocowania tawki oraz uzyty materiat sg w 100 % odporne na wandalizm i préby niepowotfanego
demontazu siedziska. Wysokos$¢ siedziska dostosowana jest rowniez do osdb starszych tak aby siadanie i wstawanie nie byto dla tych szczegdlnych
uzytkownikéw ucigzliwe.

Ciezar korpusu fawki to 1600 kg

5.WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA MULTIMEDIALNEGO
5.1 Siedzisko multimedialne

Siedzisko multimedialne wykonane jest z blachy nierdzewnej kwasoodpornej - elektro- polerowanej czesciowo perforowanej wraz z naktadka
izolujgca w kolorze czerwonym znajdujaca sie pod blacha. Szablon do korpus siedziska wraz z perforacjg powinien byé wyciety przy pomocy gorgcego
promienia czyli metodg laserowg. Dalsze sktadanie i tgczenie elementdw korpusu powinno sie odbywac tak aby unikngé ostrych wystajgcych
krawedzi i naroznikéw. Projektant dopuszcza wykorzystanie nierdzewnych nakretek imbusowych lub spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu
argonowego (TIG) z wykorzystaniem dedykowanych spoin.

Gotowy korpus siedziska multimedialnego powinien charakteryzowac sie precyzja wykonczenia i tym samym wysoka estetyka wykonania. Nie
dopuszczalne sg réznego rodzaju przebarwienia materiatu lub niedbate widoczne spawy czy ostre wystajgce nity lub Sruby.

Wszystkie multimedia - WiFi, gtosnik, przycisk PREV, PLAY, NEXT, przycisk SOS oraz fadowarka USB zainstalowane sg w siedzisku multimedialnym,
ktore w catosci mozna w dowolnym momencie zamocowac lud odinstalowac¢ od korpusu betonowej fawki. Szczegédlnie jest to przydatne podczas
serwisu lub modernizacji urzadzen elektrycznych.

Siedzisko do potgczenia z tawkg bedzie zrealizowane przy pomocy szpilek gwintowanych M12 ze stali nierdzewnej klasy wytrzymatosciowej 8.8 lub
lepszej - szpilki beda czescig siedziska.

Po posadowieniu siedziska w otworach montazowych od wewnetrznej strony tawki do montazu nalezy uzy¢ nakretek M12 z odpowiednimi
podktadkami. W tawce pod siedziskiem konieczne bedzie wykonanie jeszcze jednego otworu do przepuszczenia kabli sterowniczych i
sygnalizacyjnych do potaczenia przyciskdw sterowniczych, kontrolek, gtosnika, gniazd USB.

Potgczenie elektryczne miedzy skrzynkg zasilajgco-sterujgcg, a zewnetrznymi elementami sterowania znajdujgcymi sie na siedzisku powinno by¢
wykonane na szybkoztgczach w celu umozliwienia szybkiego montazu lub demontazu siedziska od tawki.

5.2 Wyposazenie elektryczne, elektroniczne, oswietlenie, multimedia:

- Wyt. Réznicowo-PRADOWY (ZABEZPIECZENIE PRZECIWZWARCIOWE)
- Wyt. Nadpragdowy
- Zasilacz
- Komputer Raspberry Pi3 + obudowa + karta pamieci
- Router WiFi
- tadowarka NFC
- Gniazdka 230 AC
- Gfosnik
- Przyciski wandaloodporne ze stali nierdzewnej
- Gniazdo USB
- Wyposazenie szafki sterowniczej



Listwy LED (czerwona, biata), zasilacz do LED
Szyba hartowana
Osuszacz + termostat

Przewody wodoodporne
Aby zapewni¢ odpowiednig temperature w okresie zimowym i przed zabezpieczeniem sie przed negatywnymi skutkami mrozu i

wilgoci w szafie sterowniczej powinna by¢ zastosowana grzatka osuszajgca z elektronicznym termostatem

5.3 Wymagania dla zamawiajgcego tawke multimedialna:

Doprowadzenie zasilania 230 VAC 50 Hz 6A
Doprowadzenie przewodu Ethernet (ztgcze RJ-45) od zrédta sygnatu(antena)
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